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valve to create pressure increase in chamber, for pressure compensation 
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Abstract of DE4202466 

The motor has an eccentric rotor ring (4*) on the shaft (17), and distributor discs (6,9). These engage 
on the rotor on either side, and are supported on the motor housing. Chambers (1,2) are formed 
between the discs and the housing (16). An adjustable return valve (22) is used, for a targetted 
pressure increase in one chamber (1), to achieve a pressure compensation on the distributor disc Both 
distributor discs are adjustable in axial direction within the housing. The diameter of the discs is smaller 
than the movement circle of the eccentric rotor ring. Both discs have the same diameter. A clearance 
(19) is formed on either side of the ring between rotor side and housing wall. USE/ADVANTAGE - 
Hydraulic motor with reduced wear, improved starting characteristics. 
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DE 42 02 466 C2 

1 2 

Beschreibung von z. B. 200 bar eingeleitet wind, so dafi aufgrund dcr 

Exzentrizitftt des Rotorrings 5 dieser mit der Welle 17 in 
Die Erfindung betrifft einen hydraulischen Motor mh Drehung versetzt winL Auf der emeu Seite Eegt der 
einem Rotor auf der Motorwelle und einem exzentrisch Rotor 4 an einer Verteilerscheibe 9 an. die nut dem 
umlaufendenRotorring- 5 Gehause 16 des Hydraulikmotors verschraubt ist Auf 

Bin Motor dieser Art gem&B dem Stand der Technik der dem Rotor 4 gegenfiberliegenden Seite der Vertefl- 
ist In Fig. 3 wiedergegeben. Bei einem derartigen Motor erscheibe 9 ist erne Kammer 1 im Gehause ausgebildet, 
ist der VentilteUer bzw. die Verteilerscheibe in axialer in die auf der einen Seite von einem Olzulauf A cine 
Richtung wegen der Einbeziehung ins Gehause fbdert. Bohrung mit einem nicht emstellbaren EntlastungsventD 
Die deshalb mdglichen hohen AnpreSkrfifte in axialer 10 10 mfindet Auf der gcgenuberfiegenden Seite fuhrt erne 
Richtung kdnnen erbebHche VerschleiBerscheinungen Bohrung von der Kammer 1 zum OlansJaB B ebenfaHs 
ergeben und die Lebensdauer des Motors beeintrachti- fiber ein nicht einstellbares Entlastungsventjl (nicht dar- 
gen. Auch werden dadurch die Start- und Leerlauf eigen- gesteUt). Bin Entlastungsventil 1 1 steht mit der Antriebs- 
schaften des Motors beemflufit kammer 3 m Verbindung und ist auf einen Druck von 

In der US-PS 3490 383 Ist ein Hydraulikmotor bzw. 15 r-R. 200 bar eingesteflt Die Ruckseite dieses Entia- 
eine HydranDkpumpe besehrieben, bei dem bzw. bei der stungsventDs 11 ist mit der Kammer 1 verbunden. Von 
ein gezahnter Rotor und ein gezahnter Rotorring mh- dem Olzulauf A fQhrt eine Leitung durch das Gehause 
euiander kfimmend bei Anlegen ernes Druckes einea 16 und Verteilerscheibe 9 zur Antriebskammer 3L Auf 
ArbeitsOuids bzw. eines Antriebsdrehmoments rotieren. der gegenfiberliegenden Seite fQhrt eine entsprechende 
Der Rotor ist in axialer Richtung fbdert, und die in 20 Leitung von der Antriebskammer zum OlauslaB B. 
axialer Richtung beider Seiten der Rotor/Rotorring- Die Kammer 1 ist als drucklose Kammer ausgelegt 
Kombination befmdlichen Ventilplatten sind mit bzw. Durch die bei A und B angeschlossenen Gerfite und 
im Gehause festgelegt Ein Entlastungsventfl, das als lac gen Leitungen kann sich ein Ruckstau bei A und B 
hydros tatische Drossel wirkt, ist vorgesehen, ausbflden, der eine Druckendastung der Kammer 1 

In der DE-OS 33 42 131 ist eine Rmgkolbenmaschine 25 nicht immer zul&Bt. Dieser Ruckstau wirkt sich auch 
beschrieben, die einen gezahnten Rotor und einen Ring- hinter einem Flansch 13 der Verteilerscheibe 6 auf der 
koiben mit Innen- und AuBenverzahnung aufweist, wo- gegenuberfiegenden Seite des Rotors 4 fiber das zwi- 
bei die umenverzahnung des Ringkolbens mit der Ver- schen Welle 17 und Rotor 4 vorhandene Spiel in der 
z ahnung des Rotors im Eingriff ist. An dem axial ver- Kammer 2 aus, die ebenfalls als drucklose Kammer vor- 
schiebbaren Rotor und dem Ringkolben Hegen seitiich 30 gesehen ist Hxerdurch wird kein Druckausgleich an den 
Jewells eine Ventilscheibe und eine Steuerscheibe an, Verteilerscheiben 6, 9 erzielt, wodurch sich ein erhdhter 
wobei die Steuerscheibe mhT einem Axialschub beauf- VerschleiB am Rotor 4 bzw. dem Rotorring 5 und der 
schlagt wird und nicht von dem Gehause abhebt, der vor Verteilerscbeibe ergibt r * 
ahem beim Starten oder beim plotzfichen Leerlauf des Eine Widerkgerscheibe 7, die mit einem Dichtungs- 
Hydromotors zu starken, den VerschleiB fordernden as ring 12 vcrsehen ist, Hegt am AuBennmfang am Gehause 
AnpreSkraften fuhrt Es ist ebenfalls lediglich ein hydro- 16 an, wMhrend sie am Innenumfang auf dem Flansch 13 
statisch wirkendes EntlastungsventD angeordnet. der Verteilerscheibe 6 liegt Zwischen Verteilerscheibe 

Aufgabe der Erfindung ist, einen derartigen Motor so 6 und Wideriager 7 ist eine TeHerfeder 8 angeordnet. 
auszubilden, dafi die Starteigenschaften verbessert wer- Dieser Zwischenraum bQdet eine Gegendnickkammer 
den, und der VerschleiB beim Starten und auch vor al- 40 25, in welcher der Druck der Antriebskammer 3 
lem bei niedriger Last verringert wird herrscht, z, R 200 bar, da das Ol von der Antriebskanv 

Diese Aufgabe wird erfindnngsgemlB durch einen mer 3 fiber den nicht abgedichteten auBeren Umfang 
Hydromotor gemSfi den Merkmalen im Anspruch 1 ge- der Verteilerscheibe 6 in die Gegendnickkammer 25 
last Durch diese Bauweise wird mittels eines einstellba- gelangt. 

ren Ruckschlagventfls ein gezielter Druckaufban in den 45 Eine Abdichtung der Verteilerscheibe 9 gegenuber 
Kammern ermfigficht, so dafi ein Druckausgleich an den dem Gehause mittels mehrerer Dichtungsringe 15 ist an * 
Verteilerscheiben erreicht, wodurch der VerschleiB einer kegelstumpff6rmigen Flache vorgesehen, und ein 
stark vermindert wirtL Dichtungsring 14 ist an der Motorwelle 17 am Gehause 

Wehere Vorteue und Anwendungsmdgllchkeiten der 16 angebracht. Die Welle 17 ist im Gehause 16 drehbar 
vorHegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfbl- 5$ in Lagern 18 gelagert 

genden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen in Aufgrund der groSen Flfiche der Verteilerscheibe 6, 
Verbindung mit der Zeichung. Es zeigt die sich fiber den Durchmesser der Antriebskammer 3 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Hydraulikmo- erstreckt, ist der Druck in der Gegendnickkammer 25, 
tor gem&B dcr Erfindung, der am Rotor 4 wirkt, hdher als der Druck von den 

Rg. 2 einen Langsschnitt durch einen Hydraulikmo- 55 Seiten der Antriebskammer 3> wobei durch die exzentri- 
tor gemaB der Erfindung in einer zweiten AusfuhrungB- sche Drehbewegung des Rotorringes 5 ein ungleicher 
form, Druckwechsel fiber dem Umfang auftritt Die TeHerf e- 

Fig- 3 einen Langsschnitt durch einen Hydraulikmo- der 8 ist beispielsweise mit 78*5 MPa (800 kg/cm 2 ) vor- 
tor des Standes der Technik. gespannt und wirkt zusatzlich zum Druck in der Gegen- 

Die Erfindung soil zunachst im Vergleich zum Stand 60 druckkammer 25 auf die Verteilerscheibe 6. Hierdurch 
der Technik anhand von Fig. 3 nfther erl&utert werden. treten an den Sekenfl&chen des Rotors 4 erhebHche 

In Fig. 3 ist ein Langsschnitt eines Hydraulikmotors Druckkrtfte auf, wodurch ein hoher VerschleiB verur- 
dargestellt, der eine Motorwelle 17 aufweist, auf der ein sacht wird und die Starteigenschaften des Motors ver- 
Rotor 4 verkeilt ist; auf dem ein exzentrisch umlaufen- schlechtert werden. 

der Rotorring 5 angeordnet ist, der fiber eine Innenver- es Fig. 1 zeigt die eifmdimgsgemfifie Bauweise eines 
zahnung mit einer Rotorverzahnnng in Emgriff steht Hydraulikmotors, wobei for gleiche bzw. entsprechende 
Zwischen Rotor 4 und Rotorring 5 ist erne Antriebskanv Bautefle die gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 3 ver- 
nier 3 ausgebildet, in die HydrauHkdl mit einem Druck wendet sind. 
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Bei dem erfindungsgem&Ben Hydraulikmotor sind die 
Verteilerscheiben bzw. Ventilscheiben 6, 9 fan Gehause 
in Achsrichtung der Welle 17 beweglich. 

Vorzugsweise 1st die Kammer 1 ais Cegendruckkam- 
mer mit ekem medrigen Druck ausgeiegt, der durcfa ein 
einstellbares RQckschlagventil 22 einsteilbar ist. Der in 
der Kammer 1 eingesteUte Druck bildet sich fiber das 
vorhandene Spiel der Bautefte auch in der Kammer 2 
aus. Mit dem den gezieiten Druckaufbau in den Kam- 
mem 1, 2 ermoglichenden einsteflbaren RQckschlagven- 
til 22 wird auch ein Druckausgielch an den Verteiler- 
scheiben 6, 9 erzdelt, wodurch eine entsprechende Ver- 
schleiflminderung an den Verteilerscheiben 6 und 9 er- 
zielbar ist Die Kammer 1 wird durch die zylindrische 
Verteilerscheibe 9 begrenzt die in Achsrichtung der 
Welle 17 im Gehause 16 beweglich ist und auf dem 
Umfang durch Dichtungsringe 15 gegenilber dem Ge- 
hause 16 abgedichtet ist Posidonierstifte 19 verhindern 
eine Drehung der Verteilerscheibc 9, lassen aber eine 
Versteflbewegung in Achsrichtung zu. Diese Verteiler- 
scheibe 9 hat einen Durchmesser, der etwas geringer ist 
ah der Aufiendurchmesser des Rotorringes 3, wo bei die 
axiaJe Breite dieser Scheibe 9 so ausgeiegt ist daB sich 
zwischen Rotor 4 bzw. Rotorring 5 und seitlich begren- 
zender Geh&usewand ein Zwischenraum 24 bildet Auf 
der gegenuberliegenden Seite des Rotors 4 ist eine zy- 
lindrische Verteilerscheibe 6 bzw. Ventilscheibe eben- 
f alls verschiebbar auf der Welle 17 angeordnet die den 
gieichen Durchmesser hat wie die auf der Welle 17 
verschiebbare Verteilerscheibe 9. Diese Scheibe 6 wird 
durch eine Teflerf eder 8 beaufschlagt, die am Gehause 
16 abgestutzt ist Die untere Kammer 2 hat einen kleine- 
ren Durchmesser ais die Verteilerscheibe 6 und wirkt als 
Gegemdruckkammer mit niedrigem Druck, der einsteil- 
bar isL 

Bin f eder beaof schlagtes einstellbares RQckschlagven- 
til 22 ist zwischen der Kammer 1 und Olzulauf A bzw. 
OlauslaB B angeordnet 

Ein Dichtungsring 21 ist an der Verteilerscheibe 9 am 
Innenumfang angeordnet der in Richtung auf die Kam- 40 
mer 1 Druckdl von der Antriebskammer 3 dorchlaflt m 
der Gegenrichtung aber nicht Des welter en ist ein 
Dichtungsring 20 auf dem AuBenumfang der Verteiler- 
scheibe 6 vorgesehen. 

Bei dem Hydraulikmotor gemaB der Bauweise nach 45 
Fig. 1 wirkt der Druck in der Antriebskammer 3 gieich- 
maflig auf die beiden VerteSerscheiben 9 und 6L Durch 
einen beiderseits des Rotorrings 5 in azialer Richtung 
sich ergebenden Zwischenraum 24 erfolgt ein Druck- 
ausgteich am Rotorring 5, und die e ac zentri sche Drehbe- 
wegung des Rotorrings 5 hat keinen HnfluB mehr bzw. 
kann nicht mehr zu einem ungieichformigen Druck - 
wechsel ffihren, Der Rotorring 5 stabilisiert sich durch 
den Druck in der Antriebskammer 3 bei z. B. 200 bar. 
Die Tellerfeder 8 ist auf einen geringen Gegendruck 
ausgeiegt Auf grand der geringen Krafte, die seitlich am 
Rotor 4 angreif en and durch den Druckausgleich ergibt 
sich eine erhebfiche Verschlei&vemngerung am Rotor 4 
und an den Verteilerscheiben 6, 9, wodurch auch die - 
Starteigenschaften des Hydraulikmotors verbessert 60 
werden. 

Vorzugsweise werden fur die beaufschlagten Bauteile . 
KugelgrapitguB end Teflonmaterial verwendet 

Fig. 2 zeigt eine Bauweise entsprechend Fig. 1, wobd 
zus&tziich am Innenumfang der Verteilerscheibe 6 ein ^ 
Dichtungsring 23 angeordnet ist der in Richtung auf die 
Kammer 2 kern Druckol durchtreten iaBt, in der Gegen- 
richtung aber duchlassig ist 
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Das Gehause 16 1st wie bei der Bauweise nach Fig. 1 
dreheiBg ausgebildet 

Die Welle 17 ist gegenflber dem Gehause 16 doppeit 
abgedichtet durch die Dichtungsringe 20 und 23 sowie 
den Dichtungsring 14, der ebenfalls so ausgebildet ist 
daB er in Richtung auf die AuBenseite des Geniuses 16 
kein Ol durchtreten laBt Bei Motoren, die i&ngere Zeit 
im Freien stehen und in einer Umgebung mit Satire und 
Sand arbeiten, entsteht Korrosion an der Welle 17 des 
Motors, die leicht zu Undichtigkeiten fuhren kann. Die 
beschriebene Abdkhtung verhindert auch nach iange- 
rer Betriebsdauer ein Austreten von OL 

Es kann auch eine Tellerfeder 26 zwischen der Ver- 
teilerscheibe 9 und dem Gehause 16 in Fig. 2 vorgese- 
hen sein. 

Patentanspruche 

1. Hydraulikmotor mit einem auf einer Motorweiie 
(17) bef estigten Rotor (4% der aufweisb 

a) einen auf dem Rotor angebrdneten exzen- 
trisch umlaufenden Rotorring (5), der aber ei- 
ne Innenyerzahnung mit einer Rotorverzah- 
nung 1m Eingriff stent; 

b) Verteilerscheiben (6, 9), die beiderseits des 
Rotors (4) angeordnet und am Gehause (16) 
des Motors abgestutzt sind; und 

c) Kammern (1, 21 die zwischen diesen Ver- 
teilerscheiben (6, 9) und dem Gehause (16) an- 
geordnet sind; 

dadurch gekennzeichnet daB 

d) die Verteilerscheiben (6, 9) im Gehause (16) 
in Achsrichtung der Welle (17) beweglich sind 
und 

e) zumindest in der einen Kammer (1) ein ein- 
stellbares Ruckschlagvenril (22) angeordnet 
ist durch das ein gezielter Druckaufbau zu- 
mindest in der einen Kammer (1) mit der Folge 
eines Druckansgletchs an den Verteilerschei- 
ben (6, 9) erfolgt 

2. Hydraulikmotor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Verteilerscheiben (6« 9) einen 
Durchmesser aufweisen, der kleiner ist als der Be- 
wegungskreis des ezzentrischen Rotorringes (5). 

3. Hydraulikmotor nach Anspruch I oder % da- . 
durch gekennzeichnet daB die Verteilerscheiben 
(6» 9) den gieichen Durchmesser haben. 

4. Hydraulikmotor nach einem der Ansprflche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet daB die Verteilerschei- 
be (6, 9) durch mindestens eine Tellerfeder (8 bzw. 
26) am Gehause (16) abgesttttzt sind 

5. Hydraulikmotor nach einem der AnsprQche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet daB die VerteQerschei- 
ben (6, 9) aus PTFE-Material bestehen. 

& Hydraulikmotor nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet daB beiderseits des Ro- 
torrings (5) in azialer Richtung ein Zwischenraum 
(24) zwischen Rotorring (5) und Gehause (16) vor- 
gesehen ist 



Hierzu 3 Sehe(n) Zeichnungen 



ZEICHNUN6EN SETVB 1 



Nummen DE 42 02 468 C2 

InLCL*: FOSC 2/08 

Veraffentiichungstag : 20. Oktober 1 984 




FIG.1 



408142/195 



ZE1CHNUNGEN SEJTE 2 



Nummer DE 42 02 406 C2 

Int-Cl*: F03C 2/08 

Verdffentlichungstag: 20. Oktober19S4 




408142/195 



233CHNUNGEN SBTE 3 Nummer: DE 42 02 486 CZ 

IntCI.*: F03C Z/OB 

Veroffentlichungstag: 20. Oktober1894 




408142/195 



German Patent DE 42 02 4 66 C 2 

Hydraulic motor 

5 Description 

The invention relates to a hydraulic motor with a rotor 
on the motor shaft and an eccentrically rotating rotor 
ring. 

10 

A motor of this type according to the prior art is 
reproduced in Figure 3. In the case of such a motor, 
the valve plate or the valve disk is fixed in the axial 
direction because it is incorporated in the housing. 
15 The high pressing forces that are therefore possible in 
the axial direction can result in considerable effects 
of wear and adversely affect the service life of the 
motor. The starting and idling properties of the motor 
are also influenced by this. 

20 

In US Patent 3 490 383 there is a description of a 
hydraulic motor or a hydraulic pump in which a toothed 
rotor and a toothed rotor ring rotate in mesh with one 
another when a pressure of a working fluid or a drive 

25 torque is applied. The rotor is fixed in the axial 
direction, and the valve plates located on both sides 
of the rotor/rotor-ring combination in the axial 
direction are fixed with or in the housing. A relief 
valve, which acts as a hydrostatic restrictor, is 

30 provided. 

In DE-A 33 42 131 there is a description of an annular 
piston engine which has a toothed rotor and an annular 
piston with internal and external toothing, the 
35 internal toothing of the annular piston being in 
engagement with the toothing of the rotor. A valve 
disk and a control disk respectively bear laterally 
against the axially displaceable rotor and the annular 
piston, the control disk being subjected to an axial 



thrust, and not lifting off from the housing, which 
leads to strong, wear-inducing pressing forces, in 
particular in cases of starting or sudden idling of the 
hydraulic motor. Likewise, merely a hydrostatically 
acting relief valve is arranged. 

The object of the invention is to form a motor of this 
type in such a way that the starting properties are 
improved, and the amount of wear in cases of starting, 
and in particular under low load, is reduced. 

This object is achieved according to the invention by a 
hydraulic motor according to the features in claim 1. 
This type of construction makes a specifically defined 
pressure buildup possible in the chambers by means of 
an adjustable nonreturn valve, so that a pressure 
equalization is achieved at the valve disks, whereby 
the amount of wear is greatly reduced. 

Further advantages and application possibilities of the 
present invention emerge from the following description 
of exemplary embodiments in conjunction with the 
drawing, in which: 

Figure 1 shows a longitudinal section through a 
hydraulic motor according to the invention, 

Figure 2 shows a longitudinal section through a 
hydraulic motor according to. the invention in 
a second embodiment, 

Figure 3 shows a longitudinal section through a 
hydraulic motor of the prior art. 

The invention is firstly to be explained in more detail 
in comparison with the prior art with reference to 
Figure 3. 

Represented in Figure 3 is a longitudinal section of a 



hydraulic motor, which has a motor shaft 17, keyed on 
which is a rotor 4, on which an eccentrically rotating 
rotor ring 5 is arranged and in engagement with a rotor 
toothing by means of an internal toothing. Formed 
between the rotor 4 and the rotor ring 5 is a drive 
chamber 3, into which hydraulic oil is introduced at a 
pressure of, for example, 200 bar, so that, on account 
of the eccentricity of the rotor ring 5, the latter is 
set in rotation with the shaft 17. On one side, the 
rotor 4 bears against a distributing disk 9, which is 
screwed to the housing 16 of the hydraulic motor. 
Formed in the housing on the side of the valve disk 9 
opposite from the rotor 4 is a chamber 1, into which a 
bore with a nonad j ustable relief valve 10 opens out on 
one side from an oil inlet A. On the opposite side, a 
bore from the chamber 1 leads to the oil outlet B, 
likewise via a nonadj ustable relief valve (not 
represented) . A relief valve 11 is in connection with 
the drive chamber 3 and is set to a pressure of, for 
example, 200 bar. The rear side of this relief valve 
11 is connected to the chamber 1. From the oil inlet 
A, a line leads through the housing 16 and the 
distributing disk 9 to the drive chamber 3. On the 
opposite side, a corresponding line leads from the 
drive chamber to the oil outlet B. 

The chamber 1 is designed as a pressureless chamber. 
The devices connected at A and B and the long lines can 
cause the formation of a backpressure at A and B, which 
does not always allow pressure relief of the chamber 1. 
This backpressure also acts behind a flange 13 of the 
distributing disk 6 on the opposite side of the rotor 4 
as a result of the play present between the shaft 17 
and the rotor 4 in the chamber 2, which is likewise 
provided as a pressureless chamber . As a result, no 
pressure equalization is achieved at the distributing 
disks 6, 9, resulting in an increased amount of wear at 
the rotor 4 or the rotor ring 5 and the distributing 
disk. 
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An abutment disk 7, which is provided with a sealing 
ring 12, bears at the outer periphery against the 
housing 16, while at the inner periphery it rests on 
5 the flange 13 of the distributing disk 6. Arranged 
between the distributing disk 6 and the abutment 7 is a 
cup spring 8. This intermediate space forms a 

counterpressure chamber 25, in which the pressure of 
the drive chamber 3 prevails, for example 200 bar, 
10 since the oil from the drive chamber 3 passes via the 
unsealed outer periphery of the distributing disk 6 
into the counterpressure chamber 25 . 

Sealing of the distributing disk 9 with respect to the 
15 housing by means of a number of sealing rings 15 is 
provided on a f rustoconical surface, and a sealing ring 
14 is attached to the motor shaft 17 at the housing 16. 
The shaft 17 is rotatably mounted in the housing 16 in 
bearings 18. 

20 

On account of the large surface area of the 
distributing disk 6, which extends over the diameter of 
the drive chamber 3, the pressure in the 
counterpressure chamber 25, which acts on the rotor 4, 

25 is higher than the pressure from the sides of the drive 
chamber 3, an unequal pressure change occurring over 
the periphery as a result of the eccentric rotational 
movement of the rotor ring 5. The cup spring 8 is 
biased, for example with 78.5 MPa (800 kg/cm 2 ), and 

30 acts in addition to the pressure in the counterpressure 
chamber 25 on the distributing disk 6. As a result, 
considerable compressive forces occur on the side 
surfaces of the rotor 4, whereby a high amount of wear 
is caused and the starting properties of the motor are 

35 adversely affected. 

Figure 1 shows the type of construction of a hydraulic 
motor according to the invention, the same designations 



as in Figure 3 being used for the same or corresponding 
components . 

In the case of the hydraulic motor according to the 
invention, the distributing disks or valve disks 6, 9 
in the housing are movable in the axial direction of 
the shaft 17. 

The chamber 1 is preferably designed as a 
counterpressure chamber with a low pressure, which can 
be set by an adjustable nonreturn valve 22. The 
pressure set in the chamber 1 also forms in the chamber 
2 as a result of the play of the components that is 
present. With the adjustable nonreturn valve 22, 
permitting the specifically defined pressure buildup in 
the chambers 1, 2, a pressure equalization is also 
achieved at the distributing disks 6, 9, whereby a 
corresponding reduction in the wear at the distributing 
disks 6 and 9 can also be achieved. The chamber 1 is 
delimited by the cylindrical distributing disk 9, which 
is movable in the housing 16 in the axial direction of 
the shaft 17 and at the periphery is sealed with 
respect to the housing 16 by sealing rings 15. 
Positioning pins 19 prevent rotation of the 
distributing disk 9, but allow an adjusting movement in 
the axial direction. This distributing disk 9 has a 
diameter which is slightly smaller than the outer 
diameter of the rotor ring 5, the axial width of this 
disk 9 being designed such that an intermediate space 
24 forms between the rotor 4 or rotor ring 5 and the 
laterally delimiting housing wall. On the opposite 
side of the rotor 4, a cylindrical distributing disk 6 
or valve disk, which has the same diameter as the 
distributing disk 9 which is displaceable on the shaft 
17, is likewise displaceably arranged on the shaft 17. 
This disk 6 is actuated by a cup spring 8, which is 
supported on the housing 16. The lower chamber 2 has a 
smaller diameter than the distributing disk 6 and acts 
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as a counterpressure chamber with a low pressure, which 
can be set. 

A spring-actuated adjustable nonreturn valve 22 is 
5 arranged between the chamber 1 and the oil inlet A or 
oil outlet B. 

A sealing ring 21, which allows oil under pressure to 
pass through from the drive chamber 3 in the direction 
10 of the chamber 1, but not in the opposite direction, is 
arranged on the valve disk 9. Furthermore, a sealing 
ring 20 is provided at the outer periphery of the 
distributing disk 6 . 

15 In the case of the hydraulic motor of the type of 
construction that is shown in Figure 1, the pressure in 
the drive chamber 3 acts uniformly on the two 
distributing disks 9 and 6. An intermediate space 24 
created on both sides of the rotor ring 5 in the axial 

20 direction brings about a pressure equalization at the 
rotor ring 5, and the eccentric rotational movement of 
the rotor ring 5 no longer has any influence or can no 
longer lead to a nonuniform pressure change. The' rotor 
ring 5 is stabilized by the pressure in the drive 

25 chamber 3 at, for example, 200 bar. The cup spring 8 
is designed for a low counterpressure. On account of 
the small forces which act laterally on the rotor 4 and 
as a result of the pressure equalization, a 
considerable reduction in the amount of wear on the 

30 rotor 4 and on the distributing disks 6, 9 is obtained, 
whereby the starting properties of the hydraulic motor 
are also improved . 

Spheroidal graphite iron and Teflon material are 
35 preferably used for the actuated components. 



Figure 2 shows a type of construction corresponding to 
Figure 1, a sealing ring 23, which does not allow oil 
under pressure to pass through in the direction of the 
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chamber 2 but does allow it to pass through in the 
opposite direction, additionally being provided at the 
inner periphery of the distributing disk 6. 

5 As in the case of the type of construction that is 
shown in Figure 1, the housing 16 is formed in three 
parts. 

The shaft 17 is double-sealed with respect to the 
10 housing 16, by the sealing rings 20 and 23 and also the 
sealing ring 14, which is likewise formed such that it 
does not allow oil to pass through in the direction of 
the outer side of the housing 16. In the case of 
motors which are outdoors for a considerable time and 
15 operate in an environment with acid and sand, corrosion 
occurs on the shaft 17 of the motor and can easily lead 
to leakages. The sealing described also prevents any 
escape of oil after a prolonged operating period. 



20 



A cup spring 2 6 may also be provided between the 
distributing disk 9 and the housing 16 in Figure 2. 
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Patent claims 

1. A hydraulic motor with a rotor (4) fastened on a 
motor shaft (17) , and having: 

5 a) an eccentrically rotating rotor ring (5) , which 

is arranged on the rotor and is in engagement 
with a rotor toothing by means of an internal 
toothing; 

b) distributing disks (6, 9), which are arranged on 
10 both sides of the rotor (4) and are supported on 

the housing (16) of the motor; and 

c) chambers (1, 2), which are arranged between 
these distributing disks (6, 9) and the housing 
(16) ; 

15 wherein 

d) the distributing disks (6, 9) in the housing 
(16) are movable in the axial direction of the 
shaft (17) and 

e) arranged at least in one chamber (1) is an 
20 adjustable nonreturn valve (22) , by which a 

specifically defined pressure buildup takes 
place at least in one chamber (1) , with the 
consequence of a pressure equalization at the 
distributing disks (6, 9). 

25 

2. The hydraulic motor as claimed in claim 1, wherein 
the distributing disks (6, 9) have a diameter which 
is smaller than the circle of movement of the 
eccentric rotor ring (5) . 

30 

3. The hydraulic motor as claimed in claim 1 or 2, 
wherein the distributing disks (6, 9) have the same 
diameter . 



35 4. The hydraulic motor as claimed in one of claims 1 
to 3, wherein the distributing disks (6, 9) are 
supported on the housing (16) by at least one cup 
spring (8 and 26, respectively) . 



The hydraulic motor as claimed in one of claims 1 
to 4, wherein the distributing disks (6, 9) consist 
of PTFE material. 

The hydraulic motor as claimed in one of claims 1 
to 5, wherein an intermediate space (24) is 
provided on both sides of the rotor ring (5) in the 
axial direction, between the rotor ring (5) and the 
housing ( 16) . 
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